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Once parcamizin kiitiik olarak boyutlarinin tanimlanmasi gerek-
mektedir. Bu islem icin;

Sol Taraftaki unsur agacindan Ozellikler (Properties) atindaki is parcasi
kutuk ayarlar (Stock setup) Kismina girilir
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Kutuk tanimlandiktan sonra parcamiz sekildeki gibi gorunecektir



Daha sonra takimlar icin bir sifir noktasi tanimlanmasi
gerekmektedir. Bu islem icin; Mastercam X6 Paletindeki ‘wiew
manager’ (Gorunus Yoneticisi) secilir
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Buraya kadar yapilanalar standart yapilmasi gereken islemlerdi
simdi Pocked tanimlama islemine gececegiz

Slotmill (Kanal) Islemi Yapabilmek icin 2D Takimyolu (Toolpaths)i
arkasindan Kanal (Slotmill Toolpaths) ’ i seceriz
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Ekranin sol tarafinda selection penceresi ¢ikacaktir. Musemizin
gostergesini parcamizin tabanina yaklastirip sar1 olunca sag tiklayayip
Select Tangenty (Tegetligi sec) tilaninr ve parcamizin kademe kenar
cizgisi secilir bu secim selection penceresinde yer alir
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Selection penceresinde secilen kenarlar gorundukten ve parcada
kesik cizgilerle belirlendikten sonra ok secilir



Bu pencere olusturulacak nc (CNC Programi) Dosyasina isim

vermemizi istemektedir
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Bundan sonra gelen pencerede Islemi tamamlamak icin
yapilacak ayarlamalar yer almaktadir.
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Bu kisimdan sag tiklanarak
takim secimi yapilmalidir
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Bu islemi yeni takim olusturarak yada kutuphaneden ureticiler
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Biz yeni takim olusturarak devam edecegiz
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Kesme hizi ve diger hizlar takimin lizerine sag tiklanip otomatik
olarak da hesaplatilabilir
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